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IIBMOIRB DBSOHIPTIF 
d^posS h I'appul d'une demande 
de BHBVBT. D'lNVaOTUOT 
par 

FOHGBS BE 3TRASB0UBG (Sooi^td Anonyme) 
demeuranli 25 Boulevard du president Wilson, & strasboure, 
(Baa-Bhln} ,3fraiioe 

pour* Bl^snts de parmeaux mStalllqueB et leur mode - 
d 'assemblage 



Convention Internationale de 1883 eu 6^rd k la demande 
de Brevet d^pos^e en IJTanoe'le 18 Kovembre 1935, 



La prisente invention a pour objet un 
41^ment da panneau m^tallique destine aux usages lea 
plus divers et permettant par example d'^tablir, par 
assemblage instantan^ d'^l^ments standard, des ololsons 
int^rleures, .des plafonds, des murs ext^rieurs simples 
ou en caisson, des oouvertures, des olStures, des sur- 
faces de oonstruction queloonques, eto,.» 

Dans les modes d'assemblage oonnus, la 
liaison des plaques m^talliques entre ell.es s'effeotuait 
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par soudura, par visaage, boulonnage ou rivetage, par 
agrafage au moyen de pinoea sp^ciales ou de broche8,eto. 
Bile exigealt toujours I'emploi d'outils tela que fers 
a souder, tourneTis, cl6s, inarteaux.eto.,, et leur 
d^montaee ^talt toujours difficile quand il n'6tait 
pas impossible. 

L'dl^Bient de panneau objet de la pr^sente 
inrentioii oomporte un mode d' agrafage au moyen duquel • 
1 'assemblage des Elements peut §tre rdalisd rapidement" 
k la main, sans le secours d'aucun outll et sans I'adjeno- 
tion d'auGune pifeoe suppl^mentaire telle que via, boulons, 
brochas, pinoea, eto... le ddmontaga ^tant tout ausai 
rapide et faolle, Dana ca but, la bprd d'aocroohage mSle 
de eliaque plaque est recourb^ en forme de gouttlfere en 
principe semi-cylindrique at le bord d'aooroohage femaHe 
prdsente una cavitd presque fermea de forme oorrespondante, 

dans laquelle le bord d 'assemblage mfile de la plaque 
Toisine peut venir s» engager par pivotement. Oa bord fa- 
melle se termine par une partie repliSe perpendleulalpe- 
ment au plan moyen du panneau, en vue de raidlr le pan- 
neau et de permettre par I'assemblage d'fiWmenta rigou- 
reusement identiquaa au moyen de simples tSles ou d'en- 
tretoises, d»6tablir des oloisons doubles en eaissons, 
aussl faoilement et aveo les mSmes ^l^ments standard 
que des oloisons simples. 

Le mode d 'assemblage ainsl oonstltu4 est 
extrSmement ^ootaomique, non seulament par la suppression 
des pieces aio'eessoires , male encore par la rapidity 
du montage sur ohantier et du d^montaga. 

Las cloisons Stablies a I'aide des panneauz 
standard selon 1 'invention pr^sentent une grande rigidity 
et une grande resistance qui nermettent de faire Jouer 



aux parois elles-mSmes une grande partle du rSle assign^ 
ordlnalrement a la oiiarpente et meme dans oertaina 
oaa de supprimer oompletement aelle-ci a la oondition de 
dormer aux elements une ^paisseur suffisante et une lar- 
geur oonvanablemant r^duita (o 'ast-ii-dire de multiplier 
lea joints en ooquilla qui s'opposent au flambement) , 
La deaorlption qui va suivra en regard du. 
dessin aimexd, dooni u titre d'sxejaple, fera bien 
oompraudre de quelle maui&ra l^liiTentloii peut Stre 
r^alis^e. 

La fig. 1 rapresente en ooupe le detail de 
I'assemblage ou agrafe. 

La fig. 2 montre soh^matiquemsnt une ololson 
simple obtenue par agrafage d' elements standard, 

la fig. 3 rapresente de la mane manlfere une 
ololson double entretoisee obtenue par assemblage des 
mSmes ^l^ments standard aveo dea tCles planes, 

Les fig. 4 et 5 montrent des ^l^ments en 
forme de plaques ondulees ou oannel<^es. 

La fig, 6 repr^sante un element d'angle. 

La fig. 1 montre les bords de deux plaques 
1 et S en position agraffe. L'extr^rait^ male de la plaque 
m^tallique 1 est repli^e suivant lua demi-oyllndre 3 de 
telle maniere que la gan^ratrioe extrSme de oe demi- 
oyllndre se trouTe presque dans le plan de la plaque 1, 
mais un peu en retrait, 

L'extr^mite feraelle oorrespondante de la 
plaque 2 est d'abord repll4e sur elle-m§me en 10, puis 
oourbee suivant un demi-oylindre 4 de diametre ISgferement 
supdrieur h celui du bord mala 3 qui vient s'y embolter. 
Les parties 10 et 4 forment alnsl una cavity nresqua 
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f erada dans laquelle est eaprisonud le bord mSle 3. 

La bord f er„ell9 4 se termine par une uartle 
Plane 5 repli^e perpendioulaireaaent au plan du pannaau 2 
Oe rebord 5 aert k raidir le panueau et i l»aasembler 
^ventuellament soit a une autre paroi. soit ^ un ravSte- 
ment ,ueloon,ue. par a.e„.pie en >nasonnerie. Bntre la par- 
tia semi-oyundriaue 4 et le rebord plan 5, U est 
m^nagd une petite surface d'arrSt 6 destlade k realr 
sa placer, lors de ragrafage. eontre la plaque 1. me 
bloque ainai l.assemblage dans une position d«ter«in€e. 
ae telle Maniere que les deu:. plaques 1 et 2 forment 
entre eiles I'angle d^sirfi qui peut etre quelconque 
mais qui est s^^ralement de 180». 

Dans le oas oil les plaques aont utiliadea 
oome revStement ext€rieur .'une construction, la gout- 
tlSre 3 du bord aSie de la plaque 1 sert L I'^vacuation ^ 
drentuelle de I'eau de piuie, ce qui assure L^tancMit^ 
de l.assemblage sur touts sa longueur sans adjonction ^ 
d»auoune pi&ce suppldmentaire. 

pour assembler les plaques entre elles. on 
peut soit fairs glisser de bout en bout le bord »gle 
a'une Plaque dans la cavitd femelle correspondante de la 
Plaque roisi,.. L la mani&re des palplanches, soit de 
preference introduire simplement l.e.tr.n>itd de la gout- 
ti^e 3 dans la carit^ 4 sur touts sa longueur, co««e le 
.ontre en 7 la fig. g. ^^^^^^ ^ 

autour de Lasse^blage suivant la fl.c.e f jusqu^. sa posi- 
tion definitive 8 representee en pointill. et deterMn^e * 
par la surface d'arrSt 5 de plaque precedents. 

la demontage se fait tout aussi facilement par 
les operations inverses. 
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Le mode d'agrafage par pivotement prisente un 
avantage partlouller du fait qu'il n'ast pas necessalre 
d'elaver la plaque 7 plus Mut qua aa position definitive, 
II est Evident que la oonformation des gouttiferes male et 
feraelle 3 et 4 n'est pas liniit^e a la forme oylindrique, 
bian qua la plupart des autres formes possibles ne permet- 
tent plus I'assamblage par piTotement, 

Les mSmes plaques standard dtablies salon I'in- 
ventioa peuvent aervlr a former soit des pannaaux ou 
paroia almples, par exemple dea armatures da oloisona 
(fig, 2), soit des murs entretois^s ou k caissons (fig,3)» 
Dans oe dernier oasi on oonatrult deux oloisons parall&les 
11,12 dont les ^l^^menta sont r^unis aatre eux par des 
gousaets» dea plaques de tSle ou des entretoises 9, bou- 
lonnSs Bur lea reborda 5 dea plaques, ou par tout autre 
moyan, l*espace oompris antra las deux panneaux etant 
laisa6 vide ou plus gSn^ralement rampli de mat^riaux, 
de pr^f^renoe de mat^riaux isolants et insonores, pour 
oonstituer des murs ou oloisons de oonstruotions m^talll- 
ques. 

La forme et la surface des plaques mfitalliques 
peuvent §tre queloonques, 33lles peuvent par exemple Itre 
planes e1> lisaes (fig. 1 & 3] ou oomporter des ondulatlons, 
des oannelures, des nervures ou des emboutls et 5) 

pour augmentep leur raideur ou pour leur donnep un aspect 
d^Qoratif. 

II peut figalemant Stre pr^vu des SWrnenta d'angle, 
par exemple h. 90" (fig. 6), 

RBVBKDIOATIONS 

1. Element de panneau m6tallique, oaraot^rlsfi 
par le fait que son assemblage aveo les ^l^mants voisina 
a lieu par agrafage du bord mfile d'un SlSment dans Tin 
bord femelle de I'^l^ment volsin, le bord mala ^tant oons- 
titu6 par una partie recourb^e, de preference suivant une 
gouttlfere aemi-oyllndrlque , et le bord femelle pr€sentant 
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-uue oaTit^ presq,ue rermSe, igalement seml-oylindrlgue de 
prSfSreaoB} dans la fente de laquelle le bord m&l9 peut 
Yenlr s 'engager pour se bloquer oampl&teinent lorsoLu'on 
fait plTOter la plaque autour da 1 (assemblage, 

8» Sldment de panneau mdtalllque salon la 
rsTendioation 1» oaraatSrls^ par le fait que le .bord 
d'agrafage femslle est tout d*^bord replld sur ''lui-uSme 
en (10), puis suivant un deml-oyllndre (4). 

3. El^ent de panneau a^tallique salon la reven- 
dicatlon 1 ou 8, oaraotSrlsS par le fait que le bord 
femelle se termlne par un rebord plan (s) perpendloulaire 
au plan moyen du panneau. 

4. Element de -panneau m^talllque selon la reren- 
dlcation 3, destln^ k pexmettra de oonstruire indiff^rem- 
ment arse las rnSmeB Sl^ments des cloisons simples ou des 
cloisons ou murs doubles k caissons, carabt^rls^ par le 
fait que le rebord plan (5) oonstltue un moyen d 'assemblage 
Sventuel aveo des tSles planes (9] ou des entretolses, 

5. Sl&nent de panneau miitalllque selon la reran- 
dloation 3 ou 4, oeuraotdrlsd par le fait que, entre la 
partle seml-oyllndrlqus (4) et le rebord plan (5), le 
bord femelle prdsenta une petite surface d'arrSt (6) dont 
I'orlentatlon correspond k oelle qu'on dSslre pour l'dl€«> 
ment de panneau suivant, parallelement au plan moyen du 
panneau dans le oas g&adral. . 

6. Cloisons simples ou doubles, notamment & cais- 
sons, planchsrs, clStures, toitures et autrsa construc- 
tions aiULLogues, caraot4rls48„ par le rait qu'ilft ■ sont 
dtablls.- k I'alde des dlSments de panneau selon les 
reTendlcatlons 1 & 5» 

Bruxelles, le 19 Septembre 1936 
P.Pon.de la Soc-dlte: tobst;s DE STBASBODRQ Soel6te Anonyms 
OFPIGE KIHKPATBICE - H. & C. PLUCKER Succrs. 
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